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	第一节  财务分析与评价概述
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	第一次替代=X1×Y0×Z0  （2）
	第二次替代=X1×Y1×Z0   （3）
	第三次替代=X1×Y1×Z1   （4）
	第二步：之后测定各因素对分析指标的影响。
	（2）-（1）X因素变动产生的影响
	（3）-（2）Y因素变动产生的影响
	（4）-（3）Z因素变动产生的影响
	第三步：最后再考虑全部因素的影响，即三个因素变动产生影响之和。
	【例题10-1】某企业2019年10月某种原材料费用的实际数是4620元，而其计划数是4000元。实
	答案：根据表中资料，材料费用总额实际数较计划数增加620元。运用连环替代法，可以计算各因素变动对材料
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	第二次替代：110×7×5＝3 850（元）　　③
	第三次替代：110×7×6＝4 620（元）　　④
	实际指标：
	②－①＝4400－4000＝400（元）　　产量增加的影响
	③－②＝3850－4400＝-550（元）　 材料节约的影响
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	2.差额分析法
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	【例题10-2】仍用上例中的资料。可采用差额分析法计算确定各因素变动对材料费用的影响。
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	（2）因素替代的顺序性；
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	（4）计算结果的假定性。
	【单选题】（2012年）下列各项中，不属于财务分析中因素分析法特征的是（  ）。
	A.因素分解的关联性                  B.顺序替代的连环性
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	【知识点3】财务分析的局限性
	【知识点4】财务评价
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